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Spezifikationen:

MagnaColours      Limited
Upper Cliffe Road,
Dodworth Business Park,
Barnsley, S75 3SP, UK
E: info@magnacolours.com
www.magnacolours.com

Alle Angaben erfolgen nach bestem Wissen und Gewissen, aber ohne Gewähr. 
Diese befreien Sie nicht davon unsere Produkte auf ihre Eignung für die beabsichtigten Verfahren und Zwecke zu prüfen.

Textilien
Baumwolle / Baumwollmischgewe-
be / Polyester

Gewebe
61 - 120T 

Rakel
Soft bis Medium 
55 - 65 Shore

Druckschablone 
Wasserfeste Kopierschicht

Trocknung
1 - 1,5 Minuten bei 160°C

Pigmentzugabe 
Maximal 9% ECO Pigmente

Additive
Verzögerungsgel

Lagerung
Kühler dunkler Raum:
>5˚C <25˚C

Gesundheit und Sicherheit
MSDS für weitere Informationen

Reinigung
Wasser oder milde Lösemittel 
(wasseremulgierbar)

MagnaPrint® Edge Serie
Konzipiert für den kosteneffizienten Mehrfarbdruck ohne Zwischen-
trockner.

Die MagnaPrint® Edge Serie bietet eine gute Deckkraft und Elasti-
zität, ein superweiches Handgefühl und ein hervorragendes Druck-
verhalten.
Die MagnaPrint® Edge Serie wurde entwickelt, um mehrfarbige 
Motive auf helle und dunkle Textilien zu drucken, ohne dass meh-
rere Zwischentrockner benötigt werden. Die Farbe trocknet allein 
durch die Palettentemperatur. 

MagnaPrint® Edge Produkte: 

MagnaPrint® Edge White 
MagnaPrint® Edge Neutral
 
 
Anwendung

Die Verabeitung erfolgt mit Geweben von 61 - 120 Fäden/ cm auf 
vorgewärmten Paletten mit ca. 60 - 80°C. Diese Temperatur sollte 
konstant gehalten werden. Für dunkle Textilien sollte die Magna-
Print® Edge auf MagnaPrint® AquaFlex V2 White als Unterleger ge-
druckt werden. Es wird empfohlen, Gewebe mit 61 - 77 Fäden/ cm  
bei Flächen zu benutzen und 90 - 120 Fäden/ cm für feine Details 
und Halbtöne. Verwenden Sie immer einen Absprung von 3 - 4 mm 
und drucken Sie die Farbe im Doppeldruck, nass-in-nass. 

Die Endfixierung sollte mit 1 - 1,5 Minuten bei 160°C durchgeführt
werden.
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